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ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО
1 25372.00.01 Основание 1
2 25372.00.02 Столб 1
3 25372.00.03 Сухарь 2
4 Голова_ст_460 1
5 Ухо_ст 1
6 Ухо_ст_прав. 1
7 sms заглушка2отв 1
8 Пэшка_ст_330 2

9 Винт М8 х 30 потай. DIN 965 
оц. 4

10 Винт М8 х 16 полуцил. DIN 
7985 оц. 10

Сборочный чертеж

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми швами
  с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Покрытие ГФ-021 в два слоя, эмаль НЦ - два слоя.
3. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
4. *Размеры для справки.
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Простая углеродистая сталь
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1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

Файл контура  25372.00.02.dxf
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Развертка.
Изгтовить 1 шт. + 1 шт. "ЗЕРКАЛО"
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1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.
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