
 1206 

 6
35

 
 2

80
 

 500 

 40 

 34 

 45 

3

1

2 1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 Р05.20 СБ Рамка К-65 1
2 П12.20 СБ Пэшка К-65 2
3 Винт М8х30 DIN 7985 4
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 Р05.21 Профиль 30х20х1200 2
2 Р05.22 Уголок К-65 2
3 Р05.23 Профиль 40х10х265 2
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.

0.490

Простая углеродистая сталь
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 П12.21 Планка К-65 1
2 П12.22 Упор К-65 2

1:2.5

Листов 3Лист 1

МасштабМассаЛит.

Утв.
Н. контр.

Пров.
Т. контр.

Разраб.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

С
пр

ав
. №

 
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
П

од
п.

 и
 д

ат
а

И
нв

. №
 п

од
л.

Формат А3Копировал

 
 

 
  

 

 
 
 

П12.20 СБ

П12.20 СБ

 
 

 
 

 
 

 
 

2

A

12

1

Пэшка К-65



 34 
 6

35
 

 1
5 

 1,5 

 58,14 

 6
35

 

ВВ
ЕР

Х 
 9

0°
  R

 1
.6

9 

ВВ
ЕР

Х 
 9

0°
  R

 1
.6

9 

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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Простая углеродистая сталь
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.
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Простая углеродистая сталь
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