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8
10 1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми

  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 23991.10.000 СБ Основание 1
2 13586.10.000-10 СБ Колено 275 2
3 13586.10.000-05 СБ Колено 207 1
4 13586.20.000-01 СБ Голова 500 1
5 01011.10.000-02 СБ Пэшка наклонная 400 правая 1
6 01011.10.000-03 СБ Пэшка наклонная 400 левая 1
7 Шайба 2х20х10 (капролон) 10
8 Шайба 10 DIN 125 8
9 Винт М10х70-32 DIN 912 3
10 Гайка самоконтрящаяся М10 DIN 985 4
11 Винт М10х200-32 DIN 912 1
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 13586.10.001-03 Колено 207 1
2 13586.10.002 Втулка 40 1
3 13586.10.002-01 Втулка 88 1

0.48 1:2
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.

№ п/п Обозначение Наименование L, длина
1 13586.10.001-03 Колено 207 197
2 13586.10.001-07 Колено 275 265

0.25

Простая углеродистая сталь
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.1. * Размеры для справок.

2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.

№п/п Обозначение Наименование L, длина
1 13586.10.002 Втулка 40 40
2 13586.10.002-01 Втулка 88 88

0.07

Простая углеродистая сталь

1:1

Листов 1Лист 1

МасштабМассаЛит.

Утв.
Н. контр.

Пров.
Т. контр.

Разраб.
ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

С
пр

ав
. №

 
П

ер
в.

 п
ри

ме
н.

П
од

п.
 и

 д
ат

а
И

нв
. №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

П
од

п.
 и

 д
ат

а
И

нв
. №

 п
од

л.

Формат А4Копировал

13586.10.002

 

Котляров

13586.10.002

Втулка 40

32939



 4
0 

21

П- 3

4№
1

 275 

 2
0 

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол. Толщина
лист. мет.

1 13586.10.001-07 Колено 275 1
2 13586.10.002 Втулка 40 2

0.49 1:2.5
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 13586.20.001-01 Голова 500 1
2 13586.20.002-01 Опора головы усил. 1
3 Пресс-гайка М10 4

2.05 1:4
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Развертка

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.

1.70

Простая углеродистая сталь

1:4
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Развертка

1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 0,5 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
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Материал <не указан>

1:2
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Поз. Обозначение Наименование Кол.
1 23991.10.001 Площадка 1
2 23991.10.002 Скоба 2

0.447 1:2
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.

0.323

Простая углеродистая сталь
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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
2. * Размеры для справок.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

1 * Размеры для справок.

0.062

Простая углеродистая сталь
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